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Fig- 3

Masse-enclume. - Type 1: Téké (dzunu).
L’objet a été utilisé surtout en position verticale, la tête
porte des traces d’usure sur sa face supérieure (Lekey,
Haut-Ogooué). - Type 2 : Banzèbi (nzundu). La tête porte
sur une de ses petites faces des traces d’utilisation comme

 masse en frappe latérale. Les deux grandes faces portent
également des traces d’usure et attestent son utilisation
 comme enclume, en position couchée (Popa, Ogooué-Lolo).

Fig. 4

Marteau (otiéni).
Tige fusiforme, tête dans le
prolongement de la tige, por
tant des traces d’écrasement

(Téké, Lekey, Haut-Ogooué).

La fabrication de ces masses-enclumes demande une grande habileté
technique et est réservée à des forgerons spécialisés qui en conservent le secret.
Les pièces ne sont pas fondues, mais la masse est formée par la soudure de
nombreux morceaux de fer, et cette soudure doit être suffisamment solide pour
résister aux chocs que l’outil subit lors du travail de dégrossissage du forgeron.
De plus la masse-enclume subit une opération de trempe et la dureté de sa
surface dépend de la réussite de l’opération, plus difficile à mener sur un objet
de cette taille que sur une lame de couteau.


